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tterketUcknal*er , 



'"* • Die Brfindungtetrifft einen W.erkatttckbaltar aue zwei 
mil: ihren runden " Grundf lacben aneinanderliegendea Werkatttck- 
halterteilen, die am AuBenumf ang umlauf endo Flanecheiacben 
haben, an denen die beiden Werkatttckhalterteile zuaammenge- 
- klammert elad, wobei zum Featklemmea einea Werketttckae an 

S jedem verkstttokbaltertail eina Scfaraubkiemmeiianordnung vor- 

geeehen iet, deren Klemmekraft eowohl dae Werketuckfeatklemmt 
ala aucb auf die Flaaaehf lache dee batref f endan KerketUck- 
balterteilee .wirltt. 
Patonfanwfill. DipUnfl. Marifo Liehr, Dipl.,WM»d>.-IHB. Axol »^^P[-f^'^^^ mann 
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Binen solcben WerkstUckbalter braucbt man znra Bobren, 
Frasen, Scbleifen oder abnlic hen Arbeitsgangen. Der Werk- 
stUckbalter nacb der Brijindung 1st auch Uberall dort an- 
wendbar, wo ea darauf ankommt, zwei Telle in bestimmter 
Lage gegeneinander zu sicbern. Dab el kann es sicb sowobl 
am runde WerkstUcke als aucb um Werkstlicke von anderer 
Gestalt handeln. 

BinWerkstUckbalter der eingangs als bekannt voraogaaetzten 
Gattung 1st aus dem U.S. -Pa tent 3 103 352 bekanntgewbrden. Der 
bekannte WerkstUckhalter besteht aus zwei V-formig eingeschnit- 
tenen Grundkorpern, die sicb zum Festklemmen vonWerketucken. 
eignen. Die beiden Grundkorper warden drehbar zusammengehal- 
ten. Jeder von ihnen bat- am Umfang Nuten, in welche die 
einwarts gebogenen Bnden von zum F e stklemmen der WerkstUcke 
dienenden Bttgeln hineinragen. Zum Festklemmen der WerkstUcke 
sind die BUgel mit Scbrauben ausgerUstet. Man kann die BUgel 
entweder mit der Nut nur eines der Grundkorper oder aber 
aucb mit den Nuten bolder Gnndkorper. zusammenwirken lassen. 
Bs 1st sowobl moglich, die Grundkorper gegeneinander dreh- 
bar anzuordnen, als aucb ale zueammenzuklemmen. Die BUgel 
sind gegenUber den Grundkorpern drebbar, wenn die Scbrauben 
nicht angezogen sind. 

Bei einer verbeaserten AuseUbrungsf orm sines solcbsn 
WerkatUcktaaltere babsn die GrundkBrpar ssitlicb kreisfSrmige 

4 t 
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Flansche* Die Fianscbe der beiden Orundlcorper liegen 
nebeneinander. Bei diesrer AusfUJi rungs form baben die 
Bugel Bndteile mit Nuten zur Atifnahme der seitlichVa. 
Flanscfae. Auf diese Weise werden die Grundkorpei zusammen- 
gehalten, Sie konnen dab.ei entweder so zusammertgehalt en 
vrerden, daft sie gegeneiaander drebbar sihd odeir ab^ar auch* 
so, daB sie f est zusammengeklemmt sind, 

Mit: der vorliegenden Brfindung wird nun tfucli eine* 
AusEuhrungsform of f enbart, bei der. zum :Fest-klemmen\ des 
Werkstuckes kein von dem WerkstUckhalterteilen r^etrennier 
Bugel erforderlich 1st, sondern ttur ein Schrai^element t - 
das mit dem mit zwei das Werkstuck. zwiscben $icb aufnehmend en 
Schenkeln ausgestattet en WerkstUck>alt«rteii v-ersc^iraubt wird\ 
Das WerkstUcknalterteil. stellt bdLex e±n Forms tuck da r, bei 
dem <?s sich beispielaweise urn eine handelsiiblicba Klemme 
Oder einen Halter fur eineb elektrisclien Draht ^ biandeln kann. 
Solebe Formstucke haben im. allgemeinen zyliiidrisclie Grund- 
telle j,-. unddle Grundteile vOn zwei Fo^mstuck^ werden dann 
nebeneinander angeordnet und mit tela eines ^ Hal-teringes Oder 
dergleicben gegenenander drebbar zusammengehalteii^ Man kann. 
also auf diese Weise sehr einfacfraus >andel*Ublichen Teilen 
einen Werkstuckhalter zusammenst<?ilen> Bei einem solQhen 
Werkstuckhalter Ubt der Haltering eine Shnlicne. Furiktion 
aus, wie die Endteile der Klemmbugel bei den zuvor erlSuterten 
WerkstUckhaltern. : \ - / 
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Die bevorzugte Ausf Uhrungsf orm der vorliegenden Br- 
findung kennzeichnet sich ausgehend von einem Werkstttck*- 
halter der eingangs als bekannt vorausges etzten Gattung 
dadurcb, daB die beiden Werkstttckhalterteile nach auBen 
vorstehende, umlaufende Flansche von rechteckigem Quer- 
scbnitt haben,. die von einem die Flansche umgrdfenden Halte« 
ring mit nach innen ragenden Flanschen zuaammengeklammert 
sind und dafl die OberflHchen der nach innen ragenden Flansche 
des Halter ins ee als Riderlager fiir die von der Schraubklemmen 
anordnung aufgebracbte Klemmkraft fUr das Werksttlck dient. 

Bei dieser Ausf iihrungef orm der Brfindung bestehen der 
zum Auf klemmen des Werkstliokes dienende Toil des WerkstUck- 
halters und zwei als Klemmbligel dienende Schaokel aus einem 
einzigen Formstttck, bei dem es sich urn eiri handelstibliches 
FormstUck handeln kann, Zwei solche Formstiicke • konnen auf 
einfache Weise zu einem zweiteiligen Werkzeughalt er zusammen- 
gesetzt werden. Das ISflt sich mittels eines einfachen Halte- 
ringes Oder dergleichen bewirken, 

Weitere Brf indungsmerkmale ergeben sich aua den Unter- 
ansprtichen, 

Bs folgt nun eine Beschreibung von Werketiickhaltern 
anhand von Zeichnungen# 
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Fig* 1 , iat eirie sciraubildliche Ansicht elites Iferkstuck- 
•■"V; - falters; .' . . ; . 

Fig. 2 1st 6211 laags der Llnie 2-2 der Pig. 1 gelegter 

Pig; 3 1st erae Explcrsivdarstedlung von V-f armig einge- 
sehnitteiien Grutidkorpern aus deft Pi^. 1 und 2, 

Pig 7 5 1st elfte Scbult.tda^s tailing des tferk stuckhal t er s 
aus Pig, %Z ' _ ' r • 

X? ' v -*\/ * t'ttekialt^a : w : . ■ --V; /v..; 1 ;' 

Ee wlrd mm inabesondere auf die Fig* 1 der Zoicimungen 
Bezug. gei^^e?i.. Die Bezv^iitt era 10 und 10T zelgen ipnde ¥ejrk- 
stttckefj die dttreb /einen ^rk-^t ttekha 'i t#r. gehalt weTdeii . Bie Be- 
iugszZ&ax^l: VbVzeichnet^-dei / Tferkst^ekhaltet ijiagesamtv D.ie 
Fig. 2 zeigt einen ¥erk 9 tii ckfcal t e r in Quersehnitt^ und. iu Fig. 3 
sieht mail. V-riSrmig eingesqhnittene Grundktfrper des Werkstiiokhal^ 
texa in auaeiiiandergenoiniBeiiem Zustand. : 
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Der Werksttickhalter 11 besitzt zylindrische Oder kreis- ' 
fbrmige Grundkbrper 14 und 15. Der Grundkbrper 14 hat eine um- 
laufende Rippe oder einen umlauf enden Flarisch 17 mit rechtecki- 
gen Schultern. In dem Grundkbrper ist ein V-fbrmiger. Einschnitt 
19 vorgesehen. Durch den Grundkbrper geht eine Axial bohrung 18 
mit einem nach innen vorstehenden Ansatz 20 und elner Senkboh- 
rung 22 hindurch. Neben dem Flans ch 17 steht an dem Grundkbrper 
ein Rand 27 vor. 

Der Grundkbrper 15 Hat den aus Fig. 2 ersichtlichen Quer- 
schnitt. Auch er ist im wesentlichen zylindrisch und hat eine 
umlaufende Rippe oder einen umlauf enden Flansch 17 * sowie einen 
V-fbrmigen Einschnitt 19 f . Diesem liegt im Inner en des Grund- 
kbrpers ein Ansatz 28 mit einer Gewlndebohrung 29 gegenuber. 
Die V-fbrmig eingeschnittenen Grundkbrper 14 und 15 werden mit- 
tels einer Schraube >1 zusammengehalten, der en Kopf 32 in der 
Senkbohrung 22 liegt. Unterhalb des Kopfes J2 befindet sich 
eine Druckschraubenf eder 33. Die beiden Grundkbrper 14 und 15 
werden a omit also durch die Schraube 31 gegeneinander drehbar 
zusammengehalten. D a bei kann man mittels der Schraube 31 die 
Kraft einstellen, mit der die Grundkbrper zusammengehalten wer- 
den. Es ware auch moglich, die beiden Grundkbrper magnetisch 
zusammenzuhalten. 

Den einen d'er Grundkbrper, beispielsweise den Grundkbrper 
14, kann man mit elner Gradeinteilung versehen, der an dem ande- 
ren Grundkbrper 15 ein Nonius gegeniibqrliegt . 

109822/0117 
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Aus Fig. 1 1st ersichtlich, wie sich der Werkstttckhalter 
gut anweuden laBt. Die beiden Grundkorper kdnnen up 360° gegen-* 
einauder verdreht und dann festgestellt werdeh. Bin von dem 
WerkstUckhalter gehalte'nes . ¥erks tttck. kann auf beliebige Stelluu- 
gen auf der Kugeloberflaehe eingestellt werden. Der Werkstiickhal- 
ter eignet sich aiso of f ensichtlieh gut fur Pruf uugsbauten. Das 
ergibt sich iioch besser aus dem we iter en Verl auf der. Beschrei- 
bung. . 

Die Dezugszif f er 42 bezeichnet eine Schraubklemme, die bei 
dem Werkstttckhalter anwendbar ist. Die Schraubklemme 42 be.steht 
aus eiuem Biigel 43 mit Schenfcel H und 45. Die Schenkel 44 und 
45 habeu nach auBen abgesetzte. Endteile 47 und 48. Diese sind 
so geformt, dafl sie inuen _ Nut en bllden, die iiber die nebeneinan- 
derliegeuden Flausche 17 und 17* der V-fbrmig eingeschnittenen 
Grundkbrper 14 und 15 pas sen und diese aufuehmen. Die Fig." 2 
zeigt diesen Aufbau fur die Schraubklemme 42 >, die der Schraub- 
klemme 42 glelcbt. Auf diese VeiBe warden die V-fbrmig einge- 
schnittenen Grundkorper durch den die Schraubklemme bildendeh 
Biigel zusammengenalten. An seinem geschlossenen Ende bat der Bii- 
gel einett Gewindeansatz oder eine Gewindebuchse 51 zur Auf nahme • 
einer Schraubspihdel 52, die mit ihrem Ende an dem.-f estzuhalten- 
den Werkstuck angreift. Das gegenuberliegende Ende der Schraub-' 
spindel 52 hat einen Fingergriff 53. Off ensichtlich kann der die 
Schraubklemme bildende Bttgel 42 auf jede beliebige Vinkelstellung 
gegenUber den Grundkbrpern 14 und 15 eingestellt werden. 

• • • ' . • • • . . . ■>. t'^-v -'-.l ■ - . > ■• 
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Die In Fig. 2 gezeigte zweite Schraubklemme 42* stimmt mit 
der von dem Biigel 43 gebildeten Schraubklemme 42 tiberein, so daD 
sich eine Beschreibung hier eriibrigt. Die zweite Schraubklemme 
42 1 arbeitet in gleicher Veise mit den Flanschen i7 und 17 1 der 
V-formig eingeschnitteneu Grundkorper zusammeu. Auch sie dient 
dazu, ein Werkstiick 10 an den Grundkorper f estzuklemmen. Venn 
die beiden ¥erkstiicke 10 und 10 1 an dem Werkstiickhalter festge- 
klemmt sind, dann sind of f ensichtlich auch die beiden V-formig 
eingeschnittenen Grundkdrper 14 und 15 miteinander verklemmt. 
Es sei bemerkt, daO fur diese Verklemmung der beiden . Grundkorper 
gegeneinander bereits das Anziehen einer der S.chraubklemraen aus- 
refcht. 

Der beschriebene Werkstuckhal ter- laBt sich an dem Bett oder 

irgendeiner anderen Plattfonn einer Maschine aubringen. Wenn die 

beiden Grundkorper aneinander angebracht sind, laBt sich der 

V-fSrmige Einschnitt* 19 auf jede beliebige Winkelstelluug ein- 

stellen. Der Biigel 42 kann in der beschriebeuen Weise auf jede 

beliebige Winkelstellung gegeniiber dem V-ftfrmigen Einschnitt 19 

eingestellt werden. iGegen die flachen Eudflachen der Grundkorper 

14 und 15 kann man auch anders geformte Verkstticke f es tklemmen , 

wozu der Biigel 42 auf jede beliebige Winkelstellung eingestellt 

werden kann. Mit dem Werkstiickhalter konnen zwei Werkstiicke in 

genau ausgerichteter Lage zueinander gehalten werden. In der 

Fig. 1 verlauft beispielsweise der V-fbrmige Einschnitt iy r des 

Grundkorpers 15 iru wesentlichen rechtwinkel ig zu dem V-ftfrraigen 

Einschnitt 19 des Grundkorpers 14. In Fig. 1 halt der WerkstUck- 

halter runde Stangen, wie man sie fiir einen Priifaufbau braucht. 

1 0 9 B 7 ? I n 1 1 7 BAD ORJGiNAL 
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Der in Pig. i. gezeigte Aufbau laftt sich >ber auch mittels anderer 
Elemeute zusammenstellen, die beispielsweise einS-tellbar an ei- 
tter Plattf or? oder an eitLer senkrechteu Saule oder dgl . ange- 
bracht.sind. E» Wit prazi* jede • geometriscKe. odeir andere Ein- 
stellage erreichen, and es wird ermbglicbt sonst schwer zugang- 
liche und schwierig zu erreichende Stellen. zugauglich zu machen. 
Der beschriebehe Yerfcstttckhalter zeichnet sich dureb besoudere 
Einf achheit , Wirtsehaf tlichkeit , . leichte Herstellbarkeit und 
gute Brauchharkeit aus. Seine^estandteile lessen sich einf ach 
aufertigeu und zusammenstellen. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen; einen anderen Werkstttckhalter , . bei 
dem bandelsubliehe Formstucke. Verwendung. f inden kiinnen. Fig. 4 
1st eine sehaubildliche Darstellung, Wabxend Fig. 5 ein Quer^ .. 
schniti. ist. Die Bezugsziiiern. 6Q und 60' bezeichneh zwei Eie- 
mente oder Fdrmstticke, die im Aufbau handelsUbliohen Klemmschrau- 
beu oder Haltern fur elektriscbe Drahte gleichen. Das Formstuck 
60 bat eiuen.im we sent lichen zylindrischen Grundt;eil mit einem 
davon nach oben yorstehenden Se^indetell/ der bei 65 geschlitzt 
1st und somit eihen BUgel mit.Sohenke3n68 und 6 9 :blldet. In dem 
uuteren Toil des Schlitzes 65. ist eine. Klaue 71 *it eihem sage- 
zahnf Brmig proliliertem Eiusohnitt 72 yerschiebbar. Bei 73 1st 
in Fig. 4 einer von ' zwei Quersoblitzen angedeutet , die an der 
Vand des Schlitzes 65 in dea FormatUck 63 angebracht sihd. Die 
Klaue 71 hat eine Mittelbohrung 75 >d eine Gegenbobrung 76, 
dnrch welche eine Schraube 78 ; mit einem Kopf 79 hihdurchragt . 
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Die Klaue wird somit an dem* Formstuck 63 in einer Art Schwebezu- 
stand gehalten. 

Die Bezugsziffer 81 bezeichnet eine ahnliche verschiebbare 
Klaue, die gegeriuber der anderen Klaue angeordnet ist and auch 
einen sagezahuformig prolilierten, V-formigen Einschnitt 82 hat. 
Das sieht man in Fig. 5. An der Klaue 81 sitzt ein U-formiges 
Ansatzstttck 8h rait einem unteren Stegteil 85 und in dem Schlitz 
65 nach oben ragenderi Schenkeln 86 und 87. Von den Enden dieser 
Schenkel sind nach auBen Latten 90 und 91 abgebogen, die sich 
ttber eine auf dem Gewindeteil des FormstUckes 36 auf geschraubte 
Sechskantmutter 92 legen. Das AnsatzstUck 84 ist an der Klaue 
81 bei 9k t estgeschweiflt oder festgelBtet. Aus. den vorstehenden 
Ausfuhrungen lSBt sich entnehmen, da3 man zwischen den Hauen 71 
und 81 in der in den Fig. 4 und 5 gezeigten Veise ein WerkstUck 
10 » festklemmen kann. Die obere Klaue 81 kann in den Schlitz 65 
gleiten und 180t sich somit durch Drehung der Sechskantmutter 92, 
die das AnsatzstUck 84 tragt, einstellen. Die Schenkel 68 und 
69 rormen einen BUgel , dessen Stegteil von dem zyliudrischen 
Teil 61 des FormstUckes gebildet wird. 

Das FormstUek 60' stimmt mit dem Formstuck 60 Uberein und 
bedarf daher hier keiner naheren Beschreibung. Auch dieses Form- 
stUek bildet einen Bugel mit einem im wesentlicheu zylindrischen 
Teil 6l«, der den Stegteil des BUgeis darstellt. Die beiden zy- 
lindrischen Telle 61 und 6i' des Verkstuckhalters liegen gemnB 
Fig. 5 nebeheioander und werden drehbar durch einen Haltering 100 

<!Q9SdtZ/0«jJ . ... 
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zusammengehalten. Dieser Haltering 100 ist zylindrisch und hat 
nach ianen gebogene Flansche 101 und 102 und Offnungen 10J und 
104* Aus diesen Offnungen stehen die zylindrischen Teile der 
Forinstiicke hervor, die im Durchraesser etwas kleiner gehalten 
sind. Zwischen den zylindrischen Teilen 6l und 6i r liegt vorzugs- 
weise eine federnde Beilagsscheibe 107, die derart gew&hlt ist, 
daB die Feder und die beiden Formstucke voneinander fortdrangt, 
wahrend sie mit ihren zylindrischen Teilen 61 und 6i 1 in dfem 
Haltering 100 gehalten werden. Die beiden FormatUcke kdnnen somit 
gegeneinander gedreht werden. Die Formstucke werden somit durch 
ein getrenntes Bauteil zusammengehalten, wahrend die Biigel rait 
den V-formig eiugeschnittenen Klauen zusammengebaut sind. 

Venn man die Seehskantmutter $2 auzieht, dann geht die untere 

Klaue 71 in dem Schlitz 65 nach unten, und ihre Endteile legen 
v > .• * .... 

sich drehsicher gegen den Haltering 100. Auf diesa Weiae kann man . 

entweder eines von den Farmstticken oder beide Fnrmstucke 60 und 

"... • *v 

bO 1 mit dent Haltering 100 verklemmen. 

Der zuletzt beschriebene Kerkstuckhalter Shnelt dem fcuerst 
beschriebetten insofern, als die beiden Teile des WerkstUokhalters 
jeweils in ahulicher Weise zusammengehalten werden, Beide Werk- 
stiickhalter sind SuBerst einfach, wirtschaf tiich und 'you guter 
Brauchbarkeit. Der zuletzt - beschriebene Verks tuckhalter kann aus 
handelsublichen FormstUcken wie Drahtklemmschrauben Oder ahnlichen 
Halteru zusammengestel.lt werden. 
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Die Fig. 6 zeigt eine abgewandelte Ausf uhrungsf orm, bei der. 
die beiden Werkstuckhalterteile etwas voueinander abweichen. 
Fig. 6 zeigt eineflder WerkstUckhalterteile im einzelnen. Er 
triigt die Bezugsziffer ii2. Bei diesem Werks tuckhalter liegt 
einem im we sent lie hen zylindrischen Endteil ii3 ein ahnlicher 
zylindrischer Eridteil 113 1 eines anderen Grundteiles 112 1 gegeu-' 
iiber. Die zylindrischen Endteile werden mittels eines Ringes 
ii5 zusarameugehalten, der aus zwei bei li6 zusammengeschweiBten 
Teilen besteht. Dieser Ring ahnelt dem Haltering iOO der zuvor 
beschriebenen Ausf iihrungsf orm. Die zylindrischen Teile 113 «nd 
113* werden durch eine in ahnlicher Weise gewahlte, federade 
Beilagscheibe 120 in Abstand voueinander gehalten, wie es die 
Beilagscheibe 107 bei der zuvor beschriebenen Ausf Uhrungsf orn 
tut. 

Der Werkstuckhalterteil 112 hat einen oberen zylindrischen 
Teil 121 mit einenl Schlitz 122 in dem verschiebbar Klauen 123 
und 124 sitzen. Die JQaue 123 gleicht der Klaue 71 der zuvor 
beschriebenen Ausf Uhrungsf orm. Sie wird durch eine Schraube 125 
in einer Art Schwebezustand gehalten. Die Klaue 124 gleicht der 
Klaue 123, 1st aber in umgekehrter Lage angebracht. Sie besitzt 
eine Endbohrung 130 und eine Gegenbohrung 131 zur Aufnahme eines 
Kopfes 133, der am Ende eines Stiftes 134 sitzt, der vom Ende 
einer mit einem Einstellknopf 138 versehenen Gewindespindel 136 
vorsteht. Die Gewindespindel 136 ist in das Ende des zylindrischen 
Teiles 121 des Verkstuckhaltcrteiles 112 eingeschraubt . Mittels 
der Gewindespindel 136 kann man die Klaue 124 einstellen, um ein 
Werlcstuck 10* in den Werkstuclchal t er f estzuklemmen. Diese Aus- 

BAD ORKL'NAl 
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ftihrungsform des Werkstfickhalters ahnelt der zuyor beschriebenen 
mit dem Unterschied, daB die Festklemmung mittels der Gtewinde- 
spindel 136 anstatt mit einer ?echskantmutter eflolgt. 

Mit der Erfindung sind sehr wirksame, brauchsame und waridel- 
bare Werkstiickhalter gescbaff en Worden, die besoadsrs einfach 
und vfirtschaf tlich herzustellen und zusammenzubau.en sind. Mittels 
der ertindungsgemafien Verkstuckhalter kamr man auf fcinf ache und 
- wirksame ¥eise zwei Werkstiicke in die gewiinschte Lage zueinander 
bringen. Das gilt ganz besonders fair diejenigen AusfUhriingslarmeii^ 
bei denen der die Festklemmung des Xerkstiickes bei?rirkehde Bligel 
und der V-formige Ein&chnitt mit den be id en gegeneinand err dreh- ' 
bar zusammengehaitenen Teilen -zusammengebaut sind. 
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J^J Werkstttckhalter bus zwei mit ihren runden Grundf lachen 
aneinanderliegenden Wer kst iickhalt erteilen, die am Aufien- 
umfang umlaufende Flanechf lMcben haben, an denen die beiden 
Werks tllckhaltert eile zusammengeklammert sind, wobel zum 
Festklemmen eines Werkstiickee an jedem. Werkstuckhaltertei 1 
eine Schraubklemmenanoxdnung vorgesehen 1st, deren Klemm- 
kraft aowohl das W erkst lick fast klemmt al8 auch auf die Flansch- 
flache des betreffenden Werkotlickhaltert eiles wirkt, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die beiden Werkstlickhalt erteile (60, 60 1 
bzw, 112, 112 1 ) na-ch aufien vorstehende, umlaufende Flansche 
(61, 61 f bzw. 113 9 113 f ) von rechteckigem Querachnitt haben, 
die von einem die Flansche umgreifenden Haltering (100 bzw* 
115) mit nach innen ragendaa Flanschen (101, 102) zusammen- 
geklammert sind, und dafl die Oborf IMohe dor nach innen ragon- 
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den Flansche (101, 102) des Haiteringes (100 bzw. 115 ) 
als Widerlager ftir die von der Schraubklemmenanordnung 
(63, 92 bzw. 121,130-138) auf gebrachte. Kleinmkraft f.Ur 
das tferkstiick (10, JLO«) dient. 

2, - UerkstUckhalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Schrajbklemntenanordnung eines jeden 

aus . .. 

Werkstuckhalterteiles /zwei durch die Offriung (103, 104) 

dee Halteringes (100 bzw., 115) .hindurchragenden Schenkeln 

(68, 69) beeteht, zwischen denen Klauen (71, 8i bzw. 123, 

124) zum Angriff an dem WerkstUck (10, 10 J) geftihrt sind , 

deren untere eich auf der Oberflfiche der nach/innen 

stehenden Flaneche (101, 102) des Hf Iter in gee (100 bzw. 

115) absttitzt, wahrend auf die obere eine Schraubkraf t 

ausgelibt wird. 

3, WerkstUckbalter hacj* Anspruch 2 f dadurch gekenn- 
zfichnet, d*B die beidea nach auBen stehenden Schftukel 
AuBengewindegnhge (63) haben, auf die eine sich auf der 
oberen Klaue (81) abstUtsende Sechakahtmutter (92 ) aufge- 
schraubt 1st. 

4, WerkstUckhalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl oben auf der obere Klaue (81) ein U-fbrmige 
Ansatzstuck (84) befestigt ist, welches durch die Mittel- 
bf fnung- der Stehskantmutt er hindurchragt . 
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5'. Werkstiickhalter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die einzelnen Werkstiickhalt erteile von 
handelsublichen Formstiicken zum Festklemmen elektris cher 
Leitungen gebildet werden. 

6. Werkstiickbaiter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zu der Schraubklemmenanordnung eins Gewinde- 
spindel (136) gehort, die durch eine Bohrung in einer Ver- 
bindung zwischen. denbeiden -Schenkeln hindurchgeht und Druck 
auf die obere Klaue (124) ausiibt. 

7. Werkstiickhalter nach irgendeinem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daG die untere Klaue 
(71 bzw* 123) mittels einer Schraube (78 bzw. 125) mit 
Spiel ait den zylindrischen Grundteilen (61, 61 f bzw. 113, 113 
des Werkstiickhalt erteiles befestigt ist # 

8. Werkstiickhalter nach irgendeinem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen den Grund- 
flachen der nebeneinander angeordneten Werkstiickhalter- 
telle eine-gewellte, federnde Beilagscheibe angeordnet 
iet. 
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9. Werkstuckhalter zum Festklemmen eines Werkstiicfces 

in bestimm-ter Winkelstellung in einer Bbene, gekennzeichnet 
durch einenKlemmblock mit einem . drehbar daran angebrachten 
Biigel und einem Bndteil mit einem eine rechteckige Schulter 
bildenden Flansch, wobei dec Bugel Schenkel mit Bndteilen 
hat, in denen. rechteckige Schultern zur Aufnalxme der recht- 
eckigen Schultern der Flansche angeordnet. Bind, so daO der 
Bugel gegenuber dem Klemmblock drehbar ist, and wobei an 
dem Bugel eine Klemmvorricbtung zum Festklemmen des Werk- 
stiick.es an dem ittemmblo'ck vorgesehen ist, die es, gestattet, 
das Werkstiick und den Biigel in jede beliebige Winkeistellung 
gegenuber dem Klemmbldck einzustellen. 

10. Werkstuckhalter nacb Anspruch -9, gekennzeichnet durch 
einenzweiten gleichartigen Klemmblock, wobei die Bndtaile 
beider Klemmbiacke benachbart angeordnet sind und der 
Bugel in den Bnden seiner Schenkel Nut en mit rechteckigen 
Schultern hat, die uber die rechteckigen Schultern der 
Flansche b eider Klemmblocke passen und diese zusammenhalten. 

11. Werkstuckhalter nacb Anspruch 10, gefcenn^ichhet durch 
einen zweiten gleichartigen Bugel, der iiber die Flansche 
der Klemmblocke paflt. 

12. Werkstuckhalter zum Festklemmen eines Werkstu ekes in 
einer Winkelstellung einer Bbene mit ersten und zweiten 
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Klemmblocken, deren jeder einen seitliphen Flansch mit 
einer ringformig umlauf enden, rechteckigen Schulter hat r 
und mit Bi nrichtungen zum drehbaren Zusammenhalten der. 
Klemmblbcke an ihren benachbart liegenden seitlichen 
Flanschen, wobei zum Zusammenhalten zwei rechteckige, 
den Flanschen benachbart e Schultern dienen, zwischen 
denen die Flansche aufgenommen werden, 

13. Werkstuckhalter mit einem erst en Werkstiickhalter^teil 
mit einem seitlxhen Flansch mit rechteckigem Querschnitt und 
einer IClemmvorrichtung zum Festklemmen eines Werkstiickes , 

und einem zweiten WerkstUckhalterteil mit einem gle ichartigen 
seitlichenFlansch von rechteckigem Querschnitt, wobei die- 
seitlichen Flansche benachbart zueinander angeordnet sind 
und gegeneinander drehbar zusammengehalten werden, und zwar 
mittels einer Binrichtung mit nach innen ragenden Teilen, 
die an den rechteckigen Schultern angreifen und eine axiale 
Bewegung der WerkstUckhalteiteile vdneinander fort unterbinden* 

14. Werkstuckhalter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Werkstuckhalterteile durch einen die Flansche 
umgebenden Haltering zusammengehalten werden, der nach 
innen ragende Flansche hat, die an den seitlichen Flanschen 
der Werkstuckhalterteile anliegen. 
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15. Werkstuckhalter nach Anspmch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi als Klemmvorrichtung ein aus der Bbeae 
der seitlichen Flansche vorstehender Bugel dient, der 
Schenkel hat, zwischen denen das Wkstuck eingeklemmt 
werden lcann. 

16. Werkstuckhalter nach Anspruch 15, dadurch gekena- 
zeicimet, dafi der Bugel mit Gewinde versehen 1st und 
einen Schlitz hat, und dafi ale Klemmvorrichtung eine auf 
das Gewinde auf geschra-ubte Mutter dient, die auf eine 
Klaue zum Festklemnien des Werkstttckes einwirkt. 

17. Werkstuckhalter. mit. einem. ersten Klemmglied mit 
einem kreief Srmigen -seitlichen Flansch, einem. gleichartigen 
zweiten Klemmglied mit einem gleichartigen kreisf 6f migen 
Flansch, der dem ersten Flansch benacbbart liegt, und 

einer Einrichtung zum Zusammenhalten der seitlichen Flansche, 
um die beiden Klemmglieder drehbar aneinander festzuhalten, ; 
W obei die.se Binrichtung die Umf angsf lachen der seitlichen 
Flansche beriihrt und . sich gegen die radial erstreckenden . 
Flachen der Flans Che legt» 

18. Werkstuckhalter. nach Anspruch 17, gekennzeichnet . 
durch einen Haltering mit nach innen weisenden Flanschen, 
die mit den radialen Flachen der umlaufenden Flansche der 
Klemmglieder zusammengreif en, 

ORIGINAL INSPECTED 
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19. Werkstuclchalter nach Anspruch 17, gekennzeicbnet 
durch einen Bugel, dessen Bndteile mit inneren Nuten 
m±t rechteckigen Schultern ausgeriistet sind> die sich 
gegen Teile der kreisf tfrmigen s-eitldbhen Flansche legen, 
um diese aneinanderzuhalt en . 
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Workpiece holder. 

The invention concerns a workpiece holder made of two workpiece holder parts lying 
against each other with their round base surfaces, which have on their periphery 
circumferential flange surfaces, on which the two workpiece holder parts are clamped 
together, whereby a screw clamping arrangement is provided for the firm clamping of a 
workpiece on each workpiece holder part, whose clamping force both firmly clamps the 
workpiece and acts on the flange surface of the relevant workpiece holder 
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Such a workpiece holder is needed for drilling, milling, grinding, or similar operations. 
The workpiece holder according to the invention is also usable wherever it is necessary to 
secure two parts against each other in a specific position. This can involve both round 
workpieces and workpieces of other designs. 

A workpiece holder of the type mentioned as known in the introduction has become 
known from U.S. Patent 3,103,352. The prior art workpiece holder consists of two V- 
shaped notched basic elements which are suitable to firmly clamp workpieces. The two 
basic elements are held together pivotably. Each of them has grooves on its periphery 
into which the inward bent ends of brackets used to firmly clamp the workpiece project. 
To firmly clamp the workpiece, the brackets are provided with screws. It is possible to 
make the brackets engage either with the groove of only one of the basic elements or with 
the grooves of both basic elements. It is possible to both arrange the basic elements 
pivotably against each other and to clamp them together. The brackets are pivotable 
relative to the basic elements when the screws are not tightened. 



In an improved embodiment of such a workpiece holder, the basic elements have circular 
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flanges on the sides. The flanges of the two basic elements lie next to each other. In this 
embodiment, the brackets have end parts with grooves to accommodate the sides flanges. 
In this manner, the basic elements are held together. They can be held together such that 
they are pivotable relative to each other or such that they are firmly clamped together. 

The present invention now also discloses an embodiment wherein no bracket separate 
from the workpiece holder parts is required to clamp the workpiece but only a screw 
element which is screwed with the workpiece holder part outfitted with two flanks 
accommodating the workpiece between them. Here, the workpiece holder is a molded 
body, whereby it may be, for example, a clamp customary in the trade for a holder for an 
electrical wire. Such molded bodies have generally cylindrical base parts, and the base 
parts of two molded bodies are then arranged next to each other and held pivotably 
against each other by means of a holding ring or the like. It is thus possible to very 
simply construct a workpjece holder from parts customary in the trade. With such a 
workpiece holder the holding ring performs a similar function to that of the end sections 
of the clamping bracket in the previously described workpiece holders. 
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The preferred embodiment of the present invention is distinguished, starting from a 
workpiece holder of the type presented as known in the introduction, in that the two 
workpiece holder parts have outwardly projecting circumferential flanges with a 
rectangular cross-section that are clamped together by a holding ring surrounding the 
flanges with inwardly projecting flanges and that the surfaces of the inwardly projecting 
flanges of the holding ring serves [sic] as an abutment for the clamping force applied by 
the screw clamping arrangement for the workpiece. 

In this embodiment of the invention, the part of the workpiece holder used to clamp the 
workpiece and two flanks serving as brackets consist of a single molded body, which can 
be a molded body customary in the trade. Two such molded bodies can be assembled in a 
simple manner to form a two-part workpiece holder. This can be effected by means of a 
simple holding ring or the like. 

Additional characteristics of the invention are disclosed through the dependent claims. 



A description of workpiece holders with reference to drawings follows. 



<7 

-5- 



Fig. 1 is a view of a workpiece holder. 

Fig. 2 is a section along the line 2-2 of Fig. 1 . 

Fig. 3 is an exploded view of V-shaped notched basic elements from Fig. 1 and 2. 

Fig. 4 is a view of a different workpiece holder; 

Fig. 5 is a sectional view of the workpiece holder of Fig. 4. 

Fig. 6 is a sectional view of a different workpiece holder. 

Now, reference is made in particular to Fig, 1 of the drawings. The reference characters 
10 and 10' indicate round workpieces which are held by a workpiece holder. The 
reference character 1 1 refers to the entire workpiece holder. Fig. 2 depicts a workpiece 
holder in cross-section, and Fig. 3 presents V-shaped notched basic elements of the 
workpiece holder disassembled. 
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The workpiece holder 1 1 has cylindrical or circular basic elements 14 and 1 5. The basic 
element 14 has a circumferential rib or a circumferential flange 17 with rectangular 
shoulders. A V-shaped notch 19 is provided in the basic element. An axial bore 18 with 
an inwardly projecting extension 20 and a sunken bore 22 pass through the basic element. 
A rim 27 projects from the basic part near the flange 17. 

The basic part 15 has the*cross-section discernible in Fig. 2. It also is substantially 
cylindrical and has a circumferential rib or a circumferential flange 17' as well as a V- 
shaped notch 19\ This lies opposite an extension 28 with a threaded bore 29 in the 
interior of the basic part. The V-shaped notched basic parts 14 and 15 are held together 
by means of a screw 3 1 , whose head 32 lies in the sunken bore 22. Below the head 32, 
there is a pressure-screw spring 33. The two basic elements 14 and 15 are thus pivotably 
held against each other by the screw 31. By means of the screw 31, it is possible to adjust 
the force with which the basic elements are held together. It would also be possible to 
hold the two basic elements together magnetically. 

One of the basic elements, for example, the basic element 14, can be provided with a 
scale, which lies opposite a vernier on the other basic element 15. 
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It is discernible from Fig,. 1 how the workpiece can be used. The two basic elements can 
be pivoted by 360° relative to each other and then fixed. A workpiece held by the 
workpiece holder can be adjusted to any positions on the spherical surface. The 
workpiece holder is thus obviously well-suited for test structures. This is even more clear 
from the rest of the description. 

The reference character 42 indicates a screw clamp which can be used with the workpiece 
holder. The screw clamp 42 consists of a bracket 43 with arms 44 and 45. The arms 44 
and 45 have outwardly offset end parts 47 and 48. These are shaped such that they form 
grooves on the inside, which fit over the adjacent flanges 17 and 17 f of the V-shaped 
notched basic elements 14 and 15 and accommodate them. Fig. 2 shows this structure for 
the screw clamp 42', which resembles the screw clamp 42. Thus, the V-shaped notched 
basic elements are held together by the brackets forming the screw clamp. On its closed 
end, the bracket has a threaded extension or a threaded bushing 51 to accommodate a 
screw spindle 52, which engages the workpiece to be held at its end. The opposite end of 
the screw spindle 52 has a fingergrip 53. Obviously, the bracket 42 forming the screw 
clamp can die adjusted ta any angular position relative to the basic elements 14 and 15. 
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The second screw clamp 42 f depicted in Fig. 2 corresponds to the screw clamp 42 
forming by the bracket 43 such that a description is superfluous here. The second screw 
clamp 42 f works together in the same manner with the flanges 17 and 17' of the V-shaped 
notch basic element. It is also used to firmly clamp a workpiece 10 onto the basic 
element. When the two workpieces 10 and 10 ! are firmly clamped onto the workpiece 
holder, the two V-shaped notched basic elements 14 and 15 are obviously also clamped 
to each other. It should be noted that mere tightening one of the screw clamps suffices for 
this clamping of the two basic elements against each other. 

The workpiece holder described can be installed on the bed or any other platform of a 
machine. When the two basic elements are brought together, the V-shaped notch 19 can 
be adjusted to any arbitrary angular position. The bracket 42 can, in the manner 
described, be adjusted to any arbitrary angular position relative to the V-shaped notch 19. 
It is also possible to firmly clamp workpieces with different shapes against the flat end 
surfaces of the basic elements 14 and 15, for which purpose the clamp 42 can be adjusted 
to any arbitrary angular position. With the workpiece holder, two workpieces can be held 
in a precisely aligned position relative to each other. In Fig. 1, for example, the V-shaped 
notch 19 ! of the basic element 15 runs substantially at a right angle to the V-shaped notch 
19 of the basic element 14. In Fig. 1 the work piece holder holds round bars, which are 
used for a test structure. 
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The structure depicted in Fig. 1 can, however, be constructed using different elements, 
which are, for example, adjustably installed on a platform or on a vertical column or the 
like. Virtually any geometric or other adjustment position can be achieved, and it is 
possible to make otherwise difficultly accessible and difficult to reach places accessible. 
The workpiece holder described is distinguished by exceptional simplicity, economy, 
ease of fabrication, and good serviceability. Its components are simple to manufacture 
and to assemble. 

Fig. 4 and 5 depict a different workpiece holder in which molded bodies customary in the 
trade can be used. Fig. 4 is a graphic view, whereas Fig. 5 is a sectional view. The 
reference characters 60 and 60' indicate two elements or molded bodies which are 
structurally similar to clamping screws or holders customary in the trade for electrical 
wires. The molded body 60 has a substantially cylindrical base with a threaded section 
projecting upward therefrom, which has a slot at 65 and thus forms a bracket with arms 
68 and 69. A claw 71 with a sawtooth-shaped notch 72 can be displaced in the lower part 
of the slot 65. In Fig. 4, reference character 73 indicates one of two transverse slots which 
are made in the wall of the slot 65 in the molded body 63. The claw 71 has a central bore 
75 and a counterbore 76,jthrough which a screw 78 with a head 79 penetrates. 
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The claw is thus held against the molded body 63 in a sort of suspended state. 

The reference character 81 identifies a similar displaceable claw, which is arranged 
opposite the other claw and also has a sawtooth-profiled V-shaped notch 82. This is seen 
in Fig. 5. A U-shaped extension 84 with a lower leg section 85 and arms 86 and 87 
projecting upward in the slot 65 sits on the claw 8 1 . Strips 90 and 91, which lie over a 
hexagonal nut 92 screwed onto the threaded portion of the molded body 36, are bent 
outward from the ends of these arms. The extension 84 is firmly soldered or welded onto 
the claw 8 1 at 94. It can be seen from the preceding features that it is possible to firmly 
clamp a workpiece 10 1 between the claws 71 and 81 in the manner depicted in Fig. 4 and 
5. The upper claw 81 can slide in the slot 65 and can thus be adjusted by rotating the 
hexagonal nut 92, which carries the extension 84. The arms 68 and 69 form a bracket, 
whose crosspiece is formed by the cylindrical part 61 of the molded body. 

The molded body 60' corresponds to the molded body 60 and thus needs no further 
detailed description here. This molded body also forms a bracket with a substantially 
cylindrical part 61 f , which is the crosspiece of the bracket. The two cylindrical parts 61 
and 61' of the workpiece holder lie adjacent each other according to Fig. 5 and are held 
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together pivotably by a holding ring 100. This holding ring 100 is cylindrical and has 
inwardly bent flanges 101 and 102 and openings 103 and 104. The cylindrical parts of the 
molded bodies, which are kept somewhat smaller in diameter, project from these 
openings. Between the cylindrical parts 61 and 6 V lies preferably an elastic shim 107, 
which is selected such that the spring and the two molded bodies are pushed away from 
each other, whereas they are held with their cylindrical parts 61 and 61* in the holding 
ring 100. The two molded bodies can thus be pivoted against each other. The molded 
bodies are thus held together by a separate component, whereas the brackets are 
constructed from the V-shaped notched claws. 

When the hexagonal nut 92 is tightened, the lower claw 71 moves downward in the slot 
65, and its end parts lie non-pivotably against the holding ring 100. It is thus possible to 
clamp either one of the molded bodies or both molded bodies 60 and 60' with the holding 
ring 100. 

The last workpiece holder described is similar to the first one described insofar as both 
parts of the workpiece holder are in each case held together in similar fashion. Both 
workpiece holders are extremely simple, economical, and highly serviceable. The last 
workpiece holder described can be assembled from molded parts customary in the trade 
such as wire clamping scfews or similar holders. 
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Fig. 6 depicts a variant embodiment, whereby the two workpiece holder parts differ 
slightly from each other. Fig. 6 depicts one of the workpiece holder parts in detail. It has 
the reference character 1 12. In this workpiece holder, a substantially cylindrical end part 
113 lies opposite a similar cylindrical end part 1 13 f of another basic part 1 12'. The 
cylindrical end parts are held together by means of a ring 1 15, which consists of two parts 
welded together at 1 16. This ring resembles the holding ring 100 of the previously 
described embodiment. The cylindrical parts 113 and 1 13' are held at a distance from 
each other by a similarly chosen elastic shim 120, as does the shim 107 in the previously 
described embodiment. 

The workpiece holder part 1 12 as an upper cylindrical part 121 with a slot 122 in which 
displaceable claws 123 and 124 sit. The claw 123 resembles the claw 71 of the previously 
described embodiment. It is held in a sort of suspended state by a screw 125. The claw 
124 resembles the claw 123, but it is installed in a reversed position. It has an end bore 
130 and a counterbore 131 to accommodate a head 133, which sits on the end of a pin 
134, which projects from the end of a threaded spindle 136 provided with an adjustment 
head 138. The threaded spindle 136 is screwed into the end of the cylindrical part 121 of 
the workpiece holder part 1 12. By means of the threaded spindle 136, it is possible to 
adjust the claw 124 to firmly clamp a workpiece 10 1 in the workpiece holder. This 




-13- 

embodiment of the workpiece holder resembles the one previously described with the 
difference that the clamping takes placed by means of the threaded spindle 136 rather 
than with a hexagonal nut. 

With the invention, very efficient, useful, and variable workpiece holders that are 
particularly simple and economical to produce and assemble have been provided. By 
means of the workpiece holder according to the invention, it is possible to bring to 
workpieces into the desired position relative to each other simply and efficiently. This is 
true especially for those embodiments in which the bracket effecting the clamping of the 
workpiece and the V-shaped notch are assembled with the two parts held pivotably 
against each other. 
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Patent application : "Workpiece holder" 

CLAIMS 

1. Workpiece holder made of two workpiece holder parts lying against each other with 
their round base surfaces, which have on their periphery circumferential flange surfaces, 
on which the two workpiece holder parts are clamped together, whereby a screw 
clamping arrangement is provided for the firm clamping of a workpiece on each 
workpiece holder part, whose clamping force both firmly clamps the workpiece and 
acts on the flange surface of the relevant workpiece holder part, characterized in that the 
two workpiece holder parts (60, 60* or 1 12, 1 12') have outwardly projecting 
circumferential flanges (61, 61 T or 113, 1 13 f ) with a rectangular cross-section, which are 
clamped together by a holding ring (100 or 1 15) with inwardly projecting flanges (101, 
102) surrounding the flanges, and that the surface of the inwardly projecting flanges (101, 
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102) of the holding ring (100 or 1 15) serves as an abutment for the clamping force for the 
workpiece (10, 10 ? ) applied by the screw clamping arrangement (63, 92 or 121, 130-138). 

<? 

2. Workpiece holder according to claim 1, characterized in that the screw clamping 
arrangement of each workpiece holder part consists of two arms (68, 69) projecting 
through the opening (103, 104) of the holding ring (100 or 115), between which claws 
(71, 81 or 123, 124) are guided to grip the workpiece (10, 10'), of which the lower presses 
against the surface of the inward flange (101, 102) of the holding ring (100 or 115) while 
a screwing force is exerted on the upper. 

3. Workpiece holder according to claim 2, characterized in that the two outward arms 
have external threads (63), on which a hexagonal nut (92) pressing against the upper claw 
(81) is screwed. 

4. Workpiece holder according to claim 3, characterized in that, at the top on the upper 
claw (81), a U-shaped extension (84) is attached, which penetrates through the central 
opening of the hexagonal nut. 
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5. Workpiece holder according to claim 4, characterized in that the individual workpiece 
holder parts are formed from molded bodies for the clamping of electrical lines 
customary in the trade. 

6. Workpiece holder according to claim 2, characterized in that a threaded spindle (136), 
which passes through a bore in a connection between the two arms and exerts pressure on 
the upper claw (124), is part of the screw clamping arrangement. 

7. Workpiece holder according to any one of the preceding claims, characterized in that 
the lower claw (71 or 123) is attached, with play, by means of a screw (78 or 125) on the 
cylindrical base parts (61, 61 f or 1 13, 1 13') of the workpiece holder part. 

8. Workpiece holder according to any one of the preceding claims, characterized in that a 
corrugated elastic sham is arranged between the base surfaces of the workpiece holder 
parts arranged next to each other. 
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9. Workpiece holder to firmly clamp a workpiece at a specific angular position in a plane, 
characterized by a clamp block with a bracket and an end part with a flange forming a 
rectangular shoulder, whereby the bracket has arms with end parts, in which rectangular 
shoulders are arranged to accommodate the rectangular shoulders of the flanges, such that 
the bracket is pivotable relative to the clamp block, and whereby a clamp arrangement to 
firmly clamp the workpiece is provided on the clamp block, which makes it possible to 
adjust the workpiece and the bracket in any arbitrary angular position relative to the 
clamp block. 

10. Workpiece holder according to claim 9, characterized by a second similar clamp 
block, whereby the end parts of the two clamp blocks are arranged near each other and 
the bracket has grooves with rectangular shoulders in the ends of its arms, which 
shoulders fit over the rectangular shoulders of the flanges of the two clamp blocks and 
hold them together. 

1 1. Workpiece holder according to claim 10, characterized by a second similar bracket 
which fits over the flanges of the clamp blocks. 

12. Workpiece holder to firmly clamp a workpiece in an angular position of a plane with 
first and second clamp blocks, each of which has a side flange with an annular 
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circumferential rectangular shoulder, and with devices for pivotable holding together of 
the clamp blocks on their adjacently positioned side flanges, whereby two rectangular 
shoulders adjacent to the flanges are used for clamping, between which the flanges are 
accommodated. 

13. Workpiece holder with a first workpiece holder part with a side flange with a 
rectangular cross-section and a clamping arrangement to firmly clamp a workpiece, and a 
second workpiece holder part with a similar side flange with a rectangular cross-section, 
whereby the side flanges are arranged adjacent to each other and are held together 
pivotably against each other, by means of a device with inwardly projecting parts, which 
engage on the rectangular shoulders and strongly suppress axial movement of the 
workpiece holder parts away from each other. 

14. Workpiece holder according to claim 13, characterized in that the workpiece holder 
parts are held together by a holding ring surrounding the flanges, which ring has inward 
projecting flanges, which lie against the side flanges of the workpiece holder parts. 
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15. Workpiece holder according to claim 14, characterized in that a bracket protruding 
out of the plane of the side flanges and having arms between which the workpiece can be 
clamped, serves as a clamping arrangement. 

16. Workpiece holder according to claim 15, characterized in that the bracket is provided 
with threads and has a slot, and that a nut screwed onto the thread, which nut acts on a 
claw to firmly clamp the workpiece, serves as a clamping arrangement. 

17. Workpiece holder with a first clamp element with a circular side flange, a similar 
second clamp element with a similar circular flange, which lies adjacent to the first 
flange, and a device to hold the side flanges together, in order to firmly hold the two 
clamp elements against each over pivotably, whereby this device touches the peripheral 
surfaces of the side flanges and sits against the radially running surfaces of the flanges. 

18. Workpiece holder according to claim 17, characterized by a holding ring with 
inwardly pointing flanges, which engage with the radial surfaces of the circumferential 
flanges of the clamping elements. 
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19. Workpiece holder according to claim 17, characterized by a bracket whose end parts 
are outfitted with internal grooves with rectangular shoulders which lie against parts of 
the circular side flanges in order to hold them against each other. 
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